BAU-ANREGUNGEN
FUR DEN GETRIEBE-BAUKASTEN

PASSEND ZU ALLEN STANDARD-SYSTEMEN
MIT 12,5 mm TEILUNG

DER JUNGE
KONSTRUKTEUR
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MB151: Profilwelle 4¢ x 50 mm
MB 152: Profilwelle 46 x @0 mm
MB 153:Profilwelle 49 x 70 mm
MB 154:Profilwelle 46 x 80 mm
MB 155:Profilwelle 40 x425mm

MB161:
Rillenraa

MB 160:
Elastik - Stellring -

Rillenrad
mit Profil boh rung

MB 166:
Zahnraa
36Zahne %

mit Profilbohrung

MB165:
Ritzel, 14 Zihne

mit Profilbohrung

MB 167:
Kegelritzel
14 Zoihne

mit Profilbohrung

Inhaltsverzeichnis fiir HW-Getriebebaukasten

Teil-Nr. Teil-Bezeichnung Stiick

MB

2 3-Lochschiene 2
3 5-Lochschiene 3
16 Lochplatte, konisch 4
17 Lochplatte, 5X5 Loch 2
20 Lochplatte, 3X7 Loch 2
21 Grundplatte, 11 Loch lang 1
22 Grundplatte, 7 Loch lang 1
31 Schraube M 4 26
37 Sechskantmutter M 4 18
50 Winkellasche 8
59 T-Blech, gewinkelt 2
60 Stellring mit Gewinde M 4 1
61 Kupplung fiir 4 mm Welle 1

66 Unterlegscheibe fiir 4 mm Bohrung 14
73 Lochscheibe, 43 mm &,

mit Feststellnabe 2
95 Mutterschliissel - 1
151 Profilwelle 50 lang 1
152 Profilwelle 60 lang 1
153 Profilwelle 70 lang 1
154 Profilwelle 80 lang 1
155 Profilwelle 125 lang 1
157 Kurbelwelle 1
160 Elastik-Stellring 18
162 Rillenrad mit Profilbereifung 2
165 Ritzel 3
166 Zahnrad 3
167 Kegelrad 2




Dem Techniker,
dem jungen wie dem fortgeschrittenen, bringt
cder neue

‘HW-Getriebebaukasten

die Erfiullung langgehegter Wiinsche. Wie oft-

muBte er bisher zum Antrieb seiner Modelle auf
den Seiltrieb zuriickgreifen, weil der modernere
und wirklich praktische Zahnradtrieb nicht zur
Verfiigung stand. Der neue HW-Getriebebau-
kasten bietet eine Fiille unterschiedlichster neuer
Getriebemuster und bereichert das Bauprogramm
aller Baukisten, deren Lochleistensystem die
normale 12,5 mm Teilung besitzt.

Die nun hier eingefiihrte Profilwelle erméoglicht
den Zusammenbau von Zahnradgetrieben auf
kleinem Raum ohne die fruher so stérende, weil
sperrige Verschraubung auf den Naben, wobei
diese neue, gesetzlich geschiitzte Art der Welle-
Keil-Nabe-Kraftiibertragung in Verbindung mit
den Elastik-Stellringen die Uebertragung gro-
Berer Drehmomente erlaubt und der plastische
Werkstoff fiir die Zahnréder eine wirklichkeits-
nahe Wiedergabe des grof3en Vorbildes gestattet.

Die Zahnrider sind als Stirn- und Kegelrdader
ausgebildet, wobei die ersteren zur Ueber- oder
Untersetzung der Drehzahl einer antreibenden
Welle und die letzteren zur Abwinkelung der
Getriebewellen dienen. Die kdmmenden Zahne-
zahlen _"der Stirnradverzahnung sind mit 14 und

36 gewihlt worden und entsprechen einem Ueber-
setzungsverhéltnis ins Schnelle

< 36
g = 12 ~ 2.6
oder einem Untersetzu'ngsverhéltnis ins Langsame

i 14

e —{ﬁ =" ~ 04

Wir konnen also folgende Drehzahlverhéltnisse
herstellen:

ig iy

2,6 0,4 mit einfachem Ré&dersatz
6,6 0,15 mit doppeltem Rédersatz
17 0,06 mit dreifachem Ré&dersatz.

‘Mit den gegebenen Mitteln lassen sich sowohl

belehrende Studien anstellen, als auch die unter-
schiedlichsten Getriebeformen herstellen. In den
Vorlagen sind nun einige Standard-Baumuster
von Getrieben und Vorgelegen aus den vielseiti-
gen Mboglichkeiten, die dieser Baukasten bietet,
erliutert und am Schluf3 weitere Antriebsformen
wie auch Gruppenantriebe angeregt, fiir die die
Raderkisten nach eigenen Ideen entworfen wer-
den sollen. ’

Zur Handhabung, insbesondere zum Aufsetzen
und Ausrichten der Rader und Elastik-Stellringe
auf den Wellen, sei erwahnt, daB diese Bauteile
zweckmiBig durch seitlichen Ansatz der Mutter-
schliisselgabel auf den Wellen bewegt werden
konnen. 5 i




1. Stirnrad-Getriebe

einfach unterseft
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